
Регулировка положения колесной оси для обеспечения полного прилегания 

шлифовальных траверс к обрабатываемой поверхности 

1. До начала эксплуатации необходимо отрегулировать рабочую плоскость франкфуртов, 

установленных на планшайбе машины параллельно верхней поверхности рамы. Для чего 

можно использовать пузырьковый уровень, установленный на поверхности рамы машины. 

Машина в рабочем положении устанавливается на горизонтальную поверхность, далее 

регулировочным винтом, находящимся в задней части машины регулируется горизонтальное 

положение рамы в соответствии с показаниями пузырькового уровня. 

2. Теперь следует выполнить пробное шлифование. Если имеется устойчивый увод машины 

влево или вправо, следует плавным вращением регулировочного винта устранить увод в 

сторону. Если при вращении винта вы чувствуете улучшении ситуации, т.е. сила, стремящаяся 

увести машину в сторону, уменьшается, то вы вращаете винт в правильном направлении. 

Таким образом найдите равновесное положение. Если вы чувствуете ухудшение ситуации, т.е. 

увеличение силы, уводящей машину в сторону, то вам следует изменить направление 

вращения регулировочного винта на противоположное. 

3. В процессе работы вследствие естественного износа инструмента может изменится наклон 

рамы, который нарушит равновесное положение, и вы почувствуете эффект увода в сторону. 

Следует скорректировать положение рамы плавным вращением регулировочного винта по 

ранее озвученному алгоритму. 

4. Если Вы отрегулировали машину на горизонтальном участке, а далее вы планируете 

обрабатывать наклонный участок, например имеющий уклон для стока воды, то равновесное 

положение не нарушится, т.к. ключевым моментом является параллельность рабочей 

плоскости франкфуртов и рамы машины, которая в этом случае сохраняется 



 

 


